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Eine weitere Verbreitung haben heute sogenannte Ktettverschlusse gefunden, 
die auf sehr einfache und schneile Weise eine Verbindung von verschiedenen 
flachigen Gebilden zulassen. Sowohl die Verbindung von aneinander 
anstoftenden Kanten als auch der Einsatz als VerschluBriemen oder 
dergleichen sind ublich. Die KlettverschlQsse bestehen generell aus zwei 
Bestandteilen und war dem Hakenteil aus extrudierten einfachhakigen, 
doppelhaWgen oder pilzformigen Erhebungen und einem Verhakungsteil mit 
schlingenformiger Anordnung von Fasem oder Faden fi)r das Einhaken des 
Hakenteils. Man unterecheidet allgemein zwischen sehr stabilen 
KlettverschlQssen, beispielsweise an Schuhen. wetehe eine hohe Zahl von 
SchtieO- und Offnungsvorgangen aushalten mOssen und sotehen 
KlettverschlQssen. wetehe nur wenige Mate geschlossen und geoffhet warden, 
beispielsweise an Wegwerfprodukten. Solche Wegwerfprodukte sind 
beispielsweise KlettverschlOsse an Hygieneprodukten. wie Kinderwindeln oder 
Erwachseneninkontinenz-Windeln. 
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Stand der Technik 

In der internationalen Patentanmeldung WO 95/1711 1 ist eine Klettverbindung 
fur Babywindeln und Inkontinenz-Produkten dargestellt. Der Hakenteii besteht 

5 aus einer Basisschicht mH Hakengliedern. Das Verhakungsteil wird aus einer 
Verstdrkungslage und einem Verschlingungsmaterial gebildet, wobei das 
Schlingenmaterial unterhalb der Verstarkungseinlage angeordnet ist und die 
Schlingen durch Nadeln des Schlingenmaterials durch das 
Verstarkungsmaterial hindurchgestochen werden. Ein solcher Klettverschluft ist 

10 von geringer Festigkeit, insbesondere dann, wenn als Schlingenmaterial eine 
Schicht aus Stapelfasern verwendet wird. 

In der EP PA 0 765 616 wird der Verhakungsteil eines Klettverschlusses 
behandelt, bei dem ein mechantsch Oder hydrodynamisch vemadelter Vliesstoff 

1 5 aus BikomponentervBindefasem verwendet wird. Der Vliesstoff wird durch 
einen Walzenspatt gefQhrt, bei dem eine Watze Ober dem Schmelzpunkt der 
Bindefaser und die andere deutlich unter dem Schmelzpunkt der Bindefaser 
aufgeheizt ist. Durch das gebildete Temperaturgefaile wird die eine Seite des 
Vliesstoffes zu einer folienartigen Fldche verschmolzen und die andere Seite 

20 bleibt an der Oberfldche ungebunden. Durch den Nadelvorgang entstehen auf 
der FaseroberflSche Auswdlbungen mit einer Vielzahl von Schlingen, welche 
das Einhaken der Haken ermOgiichen. Auch bei dieser AusfQhrungsform ifl&t 
die Festigkeit des Verschlusses zu wQnschen Qbrig. Von Nachteil ist ebenfalls, 
daft auch hier wie schon bei der vorstehend behandelten Schrift zum Stand der 

25 Technik gekrduselte Fasem zum Einsatz kommen und eine einigermaBen 
vertretbare Klettverbindung ntir dann erreicht werden kann, wenn die 
Schlingenschicht in sich selbst gut abgebunden ist und gegebenenfalls mit 
einer Trdgerschicht ausgestattet ist. 
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Darsteilung der Erfindung 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, einen Verhakungsteil fur eine 
Klettverbindung zu schaffen, der einfach herzustellen ist und eine hone 

5 Festigkeit aufweist. Die LOsung der gestellten Aufgabe wird erfindungsgemaB 
dadurch erreicht. dali das Verhakungsteil aus einem Vliesstoff-Verbund mit 
eingewirkten texturierten polymeren Faden besteht, wobei der Vliesstoff- 
Verbund als Tragerfur die texturierten Faden dient und die texturierten Faden 
die Schlingen for die Haken des Hakenteils bilden. Das so gebildete 

10 Verhakungsteil zeigt auBerst gOnstige Eigenschaften und ist den bisher 
bekannten Hakenteilen aus Vliesstoffen mit Krauselfasem als eigentlichem 
Verhakungsmedlum in der Effektivitat deutlich Oberlegen. Bel der 
AusfOhrungsform nach der Erfindung ist nicht der Vliesstoff beziehungsweise 
dessen Fasern der Angriffspunkt fur die Verhakung. sondern der Vliesstoff 

1 5 dient lediglich als Trager for die eingeraschetten texturierten Faden, welche die 
Veitiakungsschlingen bilden. 

Zur Verwirklichung der Erfindung ist es auch moglich, den Vliesstoff-Verbund 
aus ungekrauselten Fasern hoher Festigkeit zu bilden. Dabei werden 
20 vorzugsweise Endlos-Fasern eingesetzt 

Moglich ist auch der Einsatz von Mikrofasem. wenn eine besondere Weichhert 
des VMesstoff-Verbundes erreicht werden soil. 

25 Besonders gOnstig ist eine AusfOhrungsform, bei der der Vliesstoff-Verbund ai 
mindestens zwei Vliesstoff-Schichten gebildet ist. Hier sind verschiedene 
Variattonen moglich. 
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Eine gute L&sung wird dann erreicht, wenn der Vliesstoff-Verbund aus einer 
Spinnvliesstoff/Meltblown -Oder einer Spinnvtiesstoff/Meltblown/Spinnvliesstoff- 
Komposition besteht. Hier wird zwischen zwei Spinnvliesstoffen aus 
Endlosttden eine sehr lockere Zwischenschicht erreicht. 

5 

Die einzelnen Schichten kOnnen locker Qbereinander geiegt werden. Es ist aber 
auch mflglich, den Vliesstoff-Verbund vor Einbringung der FSden musterartig 
verteilt zu verschweiften. Hier kann die PunktverschwelBtechnik oder auch die 
UttraschaltverschweiBung eingesetzt werden. Eine weitere Mttglichkeit besteht 
10 darin, den Vliesstoff-Verbund vor Einbringung der Fflden ganzflflchlg zu 
kalandrieren. In besonderen Fallen ist auch eine Verklebung der F§den Qber 
bindemtttelhaKige Vliesstoffe denkbar. 

Neben den bevorzugten Spinnvliesstoffen sind generell auch 
15 Stapeffaserviiesstoffe oder NaBvliesstoffe einsetzbar. Aus Festigketts- und 
auch aus KostengrQnden werden jedoch Spinnvliesstoffe bevorzugt 

Sofem der Vliesstoff-Verbund ganz oder teilweise aus Mikrofasem besteht 
kOnnen diese dutch bekannte Splittmethoden durch Hochdruck-, Wasserstrahl-, 
20 HeiBwasser- oder Dampfbehandlung oder trockenmechanische Behandlung 
erzielt werden. 

MOglich ist auch eine Verfestigung des Vliesstoff-Verbunds durch 
Hochdruckwasserstrahl. Dabei ist jedoch zu beachten, daB der Vliesstoff- 
25 Verbund nicht makroperforiert wird. 



WO 00/42964 



5 



PCT/EPOO/00371 



In einer Reihe von Anwendungsf alien ist es erwGnscht, dad der 
Verschlu&bereich des Klettverschlusses farbig angelegt ist Insbesondere dann 
wenn der KlettverschluB auf den Nutzgegenstand aufgeklebt wird und eine 
Klebeflache enthalten soil. Eine solche Fiache kann durch Abglatten erreicht 
5 werden. Dieses kann besonders einfach durchgefUhrt werden bei einer 
Meltbtown-Schicht, die folienartig abgegiattet werden kann, indem sie 
beispielsweise Qber eine erhitzte Walze gefQhrt wird. 

Urn eine gute Druck- bzw. Klebeflache zu eneichen, kann der Vliesstoff- 
10 Verbund auch mit einer Unterschicht aus einer Folie versehen sein, auf welche 
der Druck bzw. die Klebeschicht aufgebracht wird. Die Folie kann durch 
Extrusion mit der aus Vliesstoff bestehenden Oberschicht verbunden werden. 

Fur den Vliesstoff-Verbund wird im allgemeinen ein FlSchengewteht von 7 bis 
15 70 g/qm vorzugsweise 1 0 bis 50 g/qm gewahIL Die texturierten Faden selbst 
kOnnen aus gleichen oder unterschiedlichen homofil und/oder Bikomponenten 
Filamenten bestehen. Bevorzugt werden jedoch Faden aus biologisch 
abbaubaren Polymeren verwendet urn die fQr Windein gewQnschte 
Abbaubarkeit zu erreichen. 

20 

Die texturierten Faden weisen einen Titer von 20 bis 200 dtex vorzugsweise 
von 30 bis 120 dtex auf und werden als Kettfaden in den Vliesstoff-Verbund 
eingebracht. Dabei kann in Kettrichtung eine zk*zacknmusterf6rmige Verteilung 
vorgenommen werden. Nach dem Einnahen der Faden und Entspannen des 
25 fadenverstarkten Vliesstotf-Verbundes kann es zu einer LangenverkOizung der 
Ware von 0 bis 10 % kommen. 
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Die Anzahl der Kettfdden betrdgt 3 bis 25 pro inch, vorzugsweise 20 pro inch. 
Dadurch wird eine ausreichende Schiingenzahl fQr das Verhaken gebildet. Die 
Maschenzahl betrSgt 2 bis 4 pro Zentimeter. 

5 Der erfindungsgemaiie Verhakungsteil fQr einen KlettverschluB wird 
vorzugsweise bei Hygiene-Einmalprodukten wie Kinder- oder 
Erwachsenenwindeln eingesetzL Auch andere Wegwerfanwendungen sind 
denkbar, bei denen hOchstens ein zehnfaches SchlieBen und WiedertJffnen des 
Klettverschlusses verlangt wird. Dieses ist beispielsweise bei nicht 

10 wiederverwendbaren OP-Kitteln oder Arbeitsschutzbekleidung der Fail. 

Genereil wird bei der AusfOhrung der Erflndung ein VHesstoff-Verbund 
eingesetzt, der aus mehreren Schichten besteht, wobei mindestens eine aus 
Mikrofasem aufgebaut ist. Die Mikrofaser-Schicht ist zumindest einseWg mit 

1 s norma I em Spinnvliesstoff- oder Stapetfasecvliesstoff abgedeckt Auf zumindest 
einer der AuOenlage des Vliesstoff-Verbundes wird eine haftungsfreundliche 
Lage gewdhtt die vor dem Einrascheln der texturierten FSden mit einem 
Mehrfarben-Druck versehen wird. Hierzu kann zusdtzlich an der 
nichtbedruckten Seite ein Klebstoff aufgetragen werden, vorzugsweise ein 

20 Haftkleber. 

In vielen Fallen ist es Jedoch gQnstig, wenn der Vliesstoff-Verbund mit einer 
Folia versehen ist welche monolithisch sein kann oder Mtkroporen enthSK. 
Die monolithische Folie kann entsprechend ihres Polymeraufbaus 
25 wasserdampfdurchiassig sein oder aber auch eine Sperre gegen 

Wassserdampf darsteilen. Vorzugsweise werden Polyoletinische Folien 
eingesetzt, die gegebenenfalls Haftvermittler oder Klebrigkeitsmacher enthalten 
oder durch energiereiche Strahlung, gegebenenfalls im Beisein von 
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radikalischen Monomeren haftungsfreundlicher fur den Verklebungsprozett 
gestattet worden sind. 

Die bevorzugte Horstellungsform des Vliesstoff-Verbunds sieht vor. da& der 
5 Vliesstoff-Verbund in gedehnter Form einen Raschelvorgang zur Einbringung 
der Kettfaden zugefOhrt wild. Die Vordehnung erfolgt bei linearer Ausrichtung 
der eingeraschelten Faden vorzugsweise nur in dieser Richtung. Bei einer 
Zickzack-FQhrung der texturierten Faden 1st eine Vordehnung des elastischen 
Vliesstoffes in Langs- und Quenichtung oder nur in einer der beiden 
10 Richtungen moglich. Durch die nachtragliche Entspannung des Vliesstoff- 
Verbunds erhoht sich die Anzahl der Maschen pro Lflngeneinheit und die Hone 
der Schlingen entsprechend der LangenverkQrzung. 



15 
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Patentanspruche 

1 . Klettverbindung fOr fiachige Gebilde, insbesondere fiir textile Produkte 
5 mit einem Hakenteil und einem Verhakungsteil, dadurch 

gekennzeichnet, daU das Verhakungsteil aus einem Vliesstoff-Verbund 
mit eingewirkten texturierten polymeren FSden besteht, wobei der 
Vliesstoff-Verbund als Trdger fQr die texturierten Faden dient und die 
texturierten Faden die Schlingen fQr die Haken des Hakenteils bilden. 

10 

2. Klettverbindung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft der 
Vliesstoff-Verbund aus ungekrduselten Fasem hoher Festigkert besteht 

3. Klettverbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
15 die Fasem Endlos-Fasem sind. 

4. Klettverbindung nach einem der AnsprQche 1 bis 3 V dadurch 
gekennzeichnet, daft die Fasem Mikrofasem sind. 

20 5. Klettverbindung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 

gekennzeichnet, daft der Vliesstoff-Verbund aus mindestens zwei 
Vliesstoff-Schichten gebildet ist 

6. Klettverbindung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch 
25 gekennzeichnet, daft der Vliesstoff-Verbund aus einer SpinnvliesstoW 

Meltblown oder einer Spinnvliesstoff/Meltblown/Spinnvliesstoff 
Komposition besteht. 
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7. Klettverbindung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch 

gekennzeichnet, daft der Vliesstoff-Verbund vor Einbringung der Faden 
musterartig verteOt verschweiftt ist 

5 8. Klettverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 

gekennzeichnet, daft der Vliesstoff-Verbund vor Einbringung der Faden 
ganzflachig kalandriert ist 

9. Klettverbindung nach einem der AnsprQche 1 bis 8. dadurch 

io gekennzeichnet. daft die MeKblown-Schicht vor Einbringung der Faden 

folienartig abgeglattet ist 

10. Klettverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daft der Vliesstoff-Verbund aus mindestens einer 

15 Oberschfcht aus Vliesstoff und einer Urrterschtaht aus einer Folie 

gebildet ist. 

1 1 . Klettverbindung nach Anspruch 1 0. dadurch gekennzeichnet daft die 
Folie durch Extrusion mit der aus Vliesstoff bestehenden Oberschicht 

20 verbunden ist 

12. Klettverbindung nach einem der AnsprQche 1 Ms 11, dadurch 
gekennzeichnet daft der Vliesstoff-Verbund ein Flachengewteht von 7 
bis 70 g/qm, vorzugsweise 1 0 bis 50 g/qm hat. 

25 

13. Klettverbindung nach einem der AnsprOche 1 Ms 12, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Vliesstoffe und/oder die texturierten Faden aus 
gletchen Oder unterschiedlichen Homofil- und/oder Bikomponenten- 
Filamenten bestehen. 
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14. Klettverbindung nach einem der AnsprOche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Vliesstoff-Verbund und die texturierten FSden 
aus biologisch abbaubarem Polymer bestehen. 

5 

15. Klettverbindung nach einem der AnsprQche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, da& die texturierten Ffiden einen Titer (Fadenstarke) 
von 20 bis 200 dtex, vorzugsweise von 30 bis 120 dtex aufweisen. 

10 16. Klettverbindung nach einem der AnsprOche 1 bis 1 S, dadurch 

gekennzeichnet, daU die texturierten Fflden als Kettf&den in den 
Vliesstoff-Verbund eingebracht sind. 

1 7. Klettverbindung nach einem der AnsprOche 1 bis 16, dadurch 

15 gekennzeichnet, daQ die Anzahl der Kettftden (Kettdichte) 3 bis 25 pro 

inch, vorzugsweise 20 pro inch betrfigt 

1 8. Klettverbindung nach einem der AnsprQche 1 bis 1 7, dadurch 
gekennzeichnet, da& die Maschenzahl 2 bis 4 pro cm betrdgt 

20 

19. Verfahren zur Herstellung einer Klettverbindung nach einem der 
AnsprQche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daft der Vliesstoff- 
Verbund einem Raschelvorgang zur Einbringung der Kettftden in 
gedehnter Form zugefQhrt wird. 

25 
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